Ihr zertifizierter Partner fur

Schwenkvorrichtungen

Schwenkvorrichtungen ¢ Mannlochverschlisse ® Klappverschliisse ® Sonderausfiihrungen

Rau GmbH
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Die Rau GmbH

Ein Unternehmen mit Geschichte.

Die Rau GmbH hat sich auf die Herstellung von
Flanschen und Bauteilen fir den Apparate-,
Behalter- und Rohrleitungsbau spezialisiert.

Das Fertigungsprogramm umfasst hauptsachlich
die Einzel- und Serienfertigung von Rund-, Oval-
und Sonderflanschen.

Wir fihren alle Standardprodukte nach DIN und
ausléndischen Normen und bieten auBerdem
Sonderanfertigungen nach ihren Wiinschen an.

Um die Qualitdt unserer Produkte gewdhrleisten

zu kénnen, unterziehen wir nicht nur unsere eige-
ne Produktion einer strengen Kontrolle, sondern
achten schon bei unseren Zulieferern auf die Einhal-
tung aller nétigen QualitatssicherungsmaBnahmen.

Selbstverstandlich sind wir TUV gepriift und da-
her an eine hohe Kontrolldichte und Genauigkeit
unserer Arbeit gewohnt.

In Zukunft sind wir bestrebt, die durch jahrzehntelan-
ge Tradition und Erfahrung erlangte Qualitat unserer
Produkteaufrechtzuerhaltenundstetigzuverbessern.

lhre Zufriedenheit ist unser hochstes Ziel.

Wir sind lhr zertifizierter Spezialist fur
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DIN-Flansche &
Sonderanfertigungen

ISO 9001 Zertifizierung

Die TUV-Zertifizierung bedeutet fiir uns, dass wir
unsere Qualitdtsstandards immer vor Augen haben
und sie daher stetig verbessern.

Die kontinuierliche Beibehaltung unseres Qualitats-
siegels seit unserer Griindung zeigt, dass wir jedes
Jahr auf neue an der Weiterentwicklung unseres
Unternehmens und der Zufriedenheit unserer Kun-
den arbeiten — und dabei auf einem guten Weg sind.

Davon wiederum profitieren unsere Kunden, weil
wir unsere strukturierte Arbeitsweise in Projekte
einbringen. Das Qualitdtsmanagement nach ISO-
Norm stellt dabei sicher, dass unsere Produkte und
Leistungen stets mit den Erwartungen der Kunden
Ubereinstimmen.

Schwenkvorrichtungen Industriewaschanlagen

1SO 9001
N

Unsere Kunden profitieren von den positiven
Effekten:

Nachvollziehbarkeit

stetige Verbesserung unserer Leistungen
weniger Fehler und somit

hdhere Effizienz
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Verwendung von Schwenkvorrichtungen

Bei einem sogenannten Mannlochdeckel oder
einer Mannlochtiir wird diese mittels Schrau-
ben oder eines Schnellverschlusses druck- und
fliissigkeitsdicht verschlossen. Zum Offnen und
Bewegen von schweren Mannlochdeckeln werden
meist Schwenkvorrichtungen verwendet.

Auch bei Inspektions6ffnung (hierunter ver-
steht man eine verschlieBbare Offnung an einem
Druckbehélter) werden Schwenkvorrichtungen
angebracht. Solche Offnungen werden oftmals
als Blindflansch mit einem beliebigen Durchmes-

ser gebaut. Bei Nennweiten ab DN 500 kann es
notwendig sein, den einige hundert Kilogramm
schweren Deckel mit einer eigenen Hebevorrich-
tung vom Druckbehélter zu 16sen.

An kleinen Druckbehéltern werden Kkleinere
Inspektionsdffnungen verwendet, welche dann
in abfallender GroBe Kopfloch oder Handloch
heiBen, auch hier kdénnen Schwenkvorrichtun-
gen angebracht werden. Durch diese kdnnen mit
geeigneten Werkzeugen eine Sichtprifung und eine
Reinigung des Innenraums durchgeflihrt werden.

Die Einzelteile einer Schwenkvorrichtung

e Aufhangdse 40x12x70

e Schwenkarm 1 380 12 205 d40

0 Bund ND40 1.4301

R

Tragbuiigel DN40 DN500 D645 Anbau
FIV

e Aufhangése 40x12x70

@ Gleitscheibe ND65 ND42

\e Biigelmutter DIN 28 129 M20

Augenschraube DIN444 Form LB M
20x160mm Gite 5.6

e Splint DIN 94-5x32-C-St RST37-2
0 Splint DIN 94-8x63-C-St S235JR

Bolzen ISO 2341 - B - 18 x 65x 5
S235JR
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Schwenkvorrichtung fur Werknorm
Mannlochverschliisse Sva28124

Anwendungsbereich: Fir Schwenkvorrichtungen an Mannlochverschlissen nach DIN 28124 Teil 1 bis Teil 3. Die
Schwenkarme der Schwenkvorrichtung sind bei vertikaler und horizontaler Anordnung austauschbar. Bei schrag
angeordneten Mannlochstutzen muss die Schwenkachse lotgerecht stehen.
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FUr Mannlochverschlisse
nach DIN 28124 Teil 1

Bezeichnung einer Schwenkvorrichtung fir Mannlochdeckel, vertikale Anordnung Nennweite DN500 Nenndruck PN10 nach
Apparate-Flanschsystem Schwenkvorrichtung DIN 28124-4 500x670x40-A-10-V

Benennung und

Vertikale Horizontale
Anordnung Anordnung

Werkstoffe
1 Schwenkarm drucklos | 600 10 45 240
S235JR
2 Bund 10 670 58 22 240
- 500 70 | 40 | 380 | 205 12
3 Tragbugel 16 635 36 24 240
- - S235JR
4 Aufhéngedse 25 645 41 16 240
5 Augenschraube 5.6 drucklos | 700 45 62 240
- 70 | 40 | 400 | 230 12
6 Blgelmutter C35N 10 710 60 20 260
7 Gleitscheibe Ms 600 16 730 58 24 260
8 Bolzen 80 | 50 | 430 | 230 17
25 760 73 16 260
9 Scheibe
- St
10 Splint
- 800 | drucklos | 900 | 80 | 50 | 500 | 260 113 69 260 19
11 Splint

Auch in verzinkter Ausfihrung oder aus Werkstoff 1.4301 bzw. 1.4541
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Schwenkvorrichtung fur Werknorm
Mannlochverschliisse SvVa28124

Anwendungsbereich: Fiir Schwenkvorrichtungen an Mannlochverschliissen nach DIN 28124 Teil 1 bis Teil 3. Die
Schwenkarme der Schwenkvorrichtung sind bei vertikaler und horizontaler Anordnung austauschbar. Bei schrag
angeordneten Mannlochstutzen muss die Schwenkachse lotgerecht stehen.
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FUr MannlochverschlUsse
nach DIN 28124 Teil 1

Bezeichnung einer Schwenkvorrichtung fir Mannlochdeckel, vertikale Anordnung Nennweite DN500 Nenndruck PN10
nach Apparate-Flanschsystem Schwenkvorrichtung DIN 28124-4 500x670x40-A-10-V

Vertikale Horizontale
Anordnung Anordnung

Benennung und

Werkstoffe
1 Schwenkarm 1.4301 drucklos | 600 10 45 240
2 Bund 1.4301 10 670 53 22 240
500 70 | 40 | 380 | 205 12
3 Tragbligel 1.4301 16 635 36 24 240
4 Aufhéngedse 1.4301 25 645 41 16 240
5 Augenschraube 5.6 drucklos | 700 45 62 240
70 | 40 | 400 | 230 12
6 Blgelmutter C35N 10 710 60 20 260
7 Gleitscheibe Ms 600 16 730 58 24 260
8 Bolzen 80 50 | 430 | 230 17
25 760 73 16 260
9 Scheibe
St
10 Splint
800 | drucklos | 900 | 80 50 | 500 | 260 113 69 260 19
11 Splint

Auch in verzinkter Ausfihrung oder aus Werkstoff 1.4301 bzw. 1.4541

www.rau-anlagen.de




Schwenkvorrichtung fur Werknorm
Verschliisse Sva28124

Die Schwenkarme der Schwenkvorrichtung sind bei vertikaler und horizontaler Anordnung austauschbar. Bei schrég
angeordneten Mannlochstutzen muss die Schwenkachse lotgerecht stehen.
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Bezeichnung einer Schwenkvorrichtung fir vertikale Anordnung Nennweite DN300 Nenndruck PN10 nach dem Rohrleitungs-
Flanschsystem Schwenkvorrichtung DIN 28124-4 300x445x40-R-10-V
Flansch-, und Blindflanschabmessung nach DIN EN 1092-1

B d Nenn- Vertikale Horizontale
enennung un weite Anordnung Anordnung

Werkstoffe DN m 1

1 Schwenkarm 10 395 300 | 190 75 7
S235JR
2 Bund 16 405 300 | 190 7
250 70 | 40 240 10
3 Tragblgel 25 425 315 | 195 65 10
S235JR
4 Aufhéngedse 40 450 320 | 210 15
5 Augenschraube 5.6 10 445 205 65
6 Bulgelmutter C35N 16 460 210 8
300 70 | 40 | 320 60 260 11
7 Gleitscheibe Ms 25 485 220 12
8 Bolzen 40 515 230 55 15
9 Scheibe 10 505 205 o 7
10 Splint St 16 520 320 | 215 10
350 70 | 40 260 12
25 859 220 10
11 Splint 25
40 580 355 | 235 15

Auch in verzinkter Ausfihrung oder aus Werkstoff 1.4301 bzw. 1.4541
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Schwenkvorrichtung fur Werknorm
Verschliisse SvVa28124

Die Schwenkarme der Schwenkvorrichtung sind bei vertikaler und horizontaler Anordnung austauschbar. Bei schréag
angeordneten Mannlochstutzen muss die Schwenkachse lotgerecht stehen.
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Bezeichnung einer Schwenkvorrichtung fir vertikale Anordnung Nennweite DN500 Nenndruck PN10 nach dem Rohrleitungs-
Flanschsystem Schwenkvorrichtung DIN 28124-4 500x670x40-R-10-V
Flansch-, und Blindflanschabmessung nach DIN EN 1092-1

d Nenn- Vertikale Horizontale
Be‘;‘ven:un%fun weite Anordnung Anordnung
erkstoffe
DN | PN | et | e2 | 13
1 Schwenkarm 10 565 0 5 260
S235JR
2 Bund 400 16 580 70 40 | 355 | 210 5 12 240 12
3 Tragbtigel 25 620 25 10 240
S235JR
4 Aufhangetse 10 615 10 7 260
70 40 | 380 | 220 13
5 Augenschraube 5.6 450 16 640 25 10 260
6 Bugelmutter C35N 25 670 80 50 | 380 | 220 30 15 240 18
7 Gleitscheibe Ms 10 670 70 40 | 380 | 210 45 5 13
8 Bolzen 500 16 715 45 15 260
80 50 | 420 | 230 20
9 Scheibe 25 730 50 10
10 Splint St 10 780 440 | 215 90 10
600 16 840 80 50 245 90 15 260 21
11 Splint 490
25 845 260 80 20

Auch in verzinkter Ausfihrung oder aus Werkstoff 1.4301 bzw. 1.4541
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Schwenkvorrichtung fur Werknorm
Verschliisse Sva28124

Die Schwenkarme der Schwenkvorrichtung sind bei vertikaler und horizontaler Anordnung austauschbar. Bei schrég
angeordneten Mannlochstutzen muss die Schwenkachse lotgerecht stehen.
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Bezeichnung einer Schwenkvorrichtung fir vertikale Anordnung Nennweite DN300 Nenndruck PN10
nach dem Rohrleitungs-Flanschsystem Schwenkvorrichtung DIN 28124-4 300x445x40-R-10-V
Flansch-, und Blindflanschabmessung nach DIN EN 1092-1
B d Nenn- Vertikale Horizontale
e‘l;ven:ungﬁun weite Anordnung Anordnung
erkstoffe
DN | PN _| el et | e2 |3
1 Schwenkarm 1.4301 10 395 300 | 190 75 7
2 Bund 1.4301 16 405 300 | 190 7
250 70 40 240 10
3 Tragbtigel 1.4541 25 425 315 | 195 65 10
4 Aufhéngedse 1.4301 40 450 320 | 210 15
5 Augenschraube A2-50 10 445 205 65
6 Blgelmutter A4-50 16 460 210 8
300 70 40 | 320 60 260 11
7 Gleitscheibe VA 25 485 220 12
8 Bolzen 40 515 230 55 15
9 Scheibe 10 505 205 - 7
10 Splint VA 16 520 320 | 215 10
350 70 40 260 12
25 555 220 10
11 Splint 25
40 580 355 | 235 15

www.rau-anlagen.de




Schwenkvorrichtung fur Werknorm
Verschliisse SvVa28124

Die Schwenkarme der Schwenkvorrichtung sind bei vertikaler und horizontaler Anordnung austauschbar. Bei schréag
angeordneten Mannlochstutzen muss die Schwenkachse lotgerecht stehen.

| Vertikale Anordnung | Horizontale Anordnung |
S)
1) (6 S “
2 A 1 &/ 59
2) O\ -
72\ = C
|
7 B
Lt CrPrr T rgved
| )8 NI
\ - o —
NED SIReY _15
1 ‘ H - 11,60
]5; C ODt.)eglﬁo_n;e
icnrieiste
) ’/ fo
\
1\ / 1
" ©
o
. i~
o | I
|

Bezeichnung einer Schwenkvorrichtung fir vertikale Anordnung Nennweite DN500 Nenndruck PN10 nach dem Rohrleitungs-
Flanschsystem Schwenkvorrichtung DIN 28124-4 500x670x40-R-10-V
Flansch-, und Blindflanschabmessung nach DIN EN 1092-1

d Nenn- Vertikale Horizontale
Be‘;‘ven:un%fun weite Anordnung Anordnung
erkstoffe
oN | PN o |2 [
1 Schwenkarm 1.4301 10 565 0 5 260
2 Bund 1.4301 400 16 580 70 40 | 355 | 210 5 12 240 12
3 Tragbugel 1.4541 25 620 25 10 240
4 Aufhéngedse 1.4301 10 615 20 20 10 7 260 13
5 Augenschraube A2-50 450 16 640 380 | 220 25 10 260
6 Buligelmutter A4-50 25 670 80 50 30 15 240 18
7 Gleitscheibe VA 10 670 70 40 | 380 | 210 45 5 13
8 Bolzen 500 16 715 45 15 260
80 50 | 420 | 230 20
9 Scheibe 25 730 50 10
10 Splint VA 10 780 440 | 215 90 10
600 16 840 80 50 245 90 15 260 21
11 Splint 490
25 845 260 80 20
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Schwenkvorrichtung fur Werknorm
Verschliisse Sva28124

Die Schwenkarme der Schwenkvorrichtung sind bei vertikaler und horizontaler Anordnung austauschbar. Bei schrég
angeordneten Mannlochstutzen muss die Schwenkachse lotgerecht stehen.

| Vertikale Anordnung | Horizontale Anordnung |
S
1) (6 5 v/ o
A VD
2 o I S
2 T\ Y
OINO — C
7 B r
Ol
DEER
r - =T
N[O Hl
—| &~ © ST 15
NEIREE | TATEIT -
| - 60
O
] 5 — C Oberkante
60 Dichtleiste 0
I
I
O
|
Bezeichnung einer Schwenkvorrichtung fir vertikale Anordnung Nennweite DN 20“ Nenndruck 150lbs
Schwenkvorrichtung 20%“/508x698,5x50-150#-V
B d Nenn- Vertikale Horizontale
e‘l;ven:ungﬁun weite Anordnung Anordnung
erkstoffe
DN | PN | 2| et | e2 |13
1 Schwenkarm 150# 596,9 | 70 40 | 350 | 220 12 15
S235JR
2 Bund 300# 647,7 15 20
16“ 375 | 235 0 220
3 Tragbtigel 400# 647,7 | 80 50 10 20
S235JR
4 Aufhangedse 600# 685,8 400 | 255 20 21
5 Augenschraube 5.6 150# 698,5 80 50 405 | 245 20 15 16
6 Blgelmutter C35N op" 300# 7747 440 | 265 30 20 240 22
7 Gleitscheibe Ms 400# 7747 100 | &0 450 | 270 20 25 29
8 Bolzen 600# 812,8 470 | 300 10 35 30
9 Scheibe 150# 812,8 | 80 50 | 460 | 265 50 15 22
10 Splint St e 300# 914,4 510 | 305 65 35 260 29
400# 914,4 | 100 | 60 | 520 | 315 55 40 32
11 Splint
600# | 939,8 530 | 365 10 65 33

Auch in verzinkter Ausfuhrung
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Schwenkvorrichtung fur
isolierte Verschlusse

Vertikale Anordnung | Horizontale Anordnung

3

150

Sonderausfiihrung

Benennung und

Werkstoffe
1 Schwenkarm
S235JR

2 Bund
3 Tragbugel

S S235JR
4 Aufhéngebtse
5 Augenschraube 5.6
6 Blgelmutter C35N
7 Gleitscheibe Ms
8 Bolzen
9 Scheibe
10 Splint St
11 Splint

Auch in verzinkter Ausfihrung oder aus Werkstoff 1.4301 bzw. 1.4541
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lhr zertifizierter Partner fur

DIN-FIansc_:he & Schwenkvorrichtungen Industriewaschanlagen
Sonderanfertigungen

Rau GmbH

Rau GmbH

Werk 1 Werk 2 Vertrieb Abnahmepriifzeugnisse

Mannheimer StraBe 24  BriihlerstraBe 53 Herr Andreas Baron nach 3.1AD-W1

76676 Graben-Neudorf ~ 76707 Hambriicken Ultraschallpriifung
Mobil +49 (0) 151 - 1565 3876 gem. AD-W9

Tel. +49 (0) 7255 9450 vertrieb@rau-flansche.de

Umstempelungsgenehmigung
des TUV Sid, 3.2 Abnahmen in

info@rau-flansche.de Zusammenarbeit mit dem TUv

www.rau-sv.de
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